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@) Aerosolemutsionen 

@ Es warden neue Aerosolemulsionen vorgeschJagen, die 
man erhalt, indem man Olkorper unter Verwendung einer 
Emulgatormischung, enthaltend 

(a) mindestens ein Partialglycerid von Fettsauren mit 6 bis 22 
Kohlenstoffatomen, und/oder 

(b) mindestens ein Anlagerungsprodukt von durchschnittlich 
5 bis 50 Mol Ethylenoxid an Fettatkohole mit 6 bis 22 
Kohlenstoffatomen und/oder 

(c) mindestens einen Fettaikohol mit 6 bis 22 Kohlenstoffato- 
men 

in Wasser emulgiert und in die gebildeten Emufsionen 
anschliefiend unter Druck 5 bis 30 Gew.-Qb - bezogen auf die 
Emuisionen - Pro pan und/oder Butan einleitat. Die Emulsio- 
nen weisen eine besonders niedrige Viskositat auf und sind 
selbst bei Einarbeitung von Salzen einphasig und lagerstabii. 

* Sie eignen sich beispielsweise zur Herstellung von Haar- 

f sprays. 
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Beschreibung 
Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft Aerosolemulsionen, die man erhalt, indem man Olkdrper in Gcgenwart von ausgewaW- 
ten Emulgatorsystemen in Wasser emulgiert und in die Emulsionen anschlieBend Propan/Butan einleitet, em 
Verfahren zu ihrer Herstellung sowie die Verwendung der Emulgatorsystcme zur Herstellung von Aerosolemul- 
sionen. 

Stand der Technik 

Eine Vielzahl von kosmetischen Mitteln wie beispielsweise Haarsprays, Rasierschaurae oder After Shave- 
Sprays, steDen Aerosole, also koiloide Systeme dar f die aus Gasen mit darin verteilten flOssigen Teilchen 
bestehen. In der Praxis ist die Herstellung derartiger Mittel mit erheblichen teebnischen Problemen verbunden, 
weU eine Vielzahl der Systeme nur begrenzt stabil sind, eine zu hohe Viskositat besitzen, keine Bektrolytbela- 
stung vertragen und/oder lediglich die Einarbeitung von weniger als 5 Gew.-% Treibgas, in der Kegel Propan/ 
Butan erlauben. Obersichten hierzu finden sich beispielsweise von MJ-Root in Cosroet, ScL TechnoL, 2nd Ed, 
VoL2 (19721417-85 und A.Marks in Aerosol Rep. 17,97 (1978). 

Die Auf gabe der Erfindung hat soroit darin bestanden, neue Aerosolemulsionen zur Verfugung zu stellen, die 
dunnstflussig und daher versprilhbar sind, eine hohe Stabilitat aufweisen und die Einarbeitung von grdfieren 

Mengen Propan/Butan erlaubea 

Gegenstand der Erfindung sind Aerosolemulsionen, die dadurch erhaltlich sind, daB man Olkorper unter 
Verwendung einer Emulgatormischung, enthaltend 

(a) mindestens ein Partialglycerid von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, und/oder 

(b) mindestens ein Anlagerungsprodukt von durchschnittlich 5 bis 50 Moi Ethylenoxid an Fettalkohole mit 6 
bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder 

(c) mindestens einen Fettalkohol mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen 

in Wasser emulgiert und in die gebildeten Emulsionen anschlieBend unter Druck 5 bis 30 Gew.-% - bezogen auf 
die Emulsionen — Pro pan und/oder Butan einleitet 

OberTaschenderweise wurde gefunden, daB bei Verwendung der oben genannten Emulgatormischungen 
niedngstviskose, einphasige Emulsionen erhalten werden, in die sich Propan/Butan, die ansonsten in Wasser 
unldslich sind, problcralos einrQhren lassen. Die Erfindung schlieBt die Erkenntnis ein, daB auch dann einphasige 
Systeme erhalten werden, wenn grOBere Mengen Salz anwesend sind, d. b. der bekannte Effekt des unerwunsch- 
ten Aussalzens wird zuverl&ssig verraieden. SchlieBIich war nicht vorauszusehen, daB sich im Sinne der Erfin- 
dung Aerosolemulsionen mit einera hohen Gehalt von beispielsweise 20 Gew.-% Propan-Butan herstellen 
lassen. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Aerosolemulsionen, bei 
dem man Olkdrper unter Verwendung einer Emulgatormischung, enthaltend 

(a) mindestens ein Partialglycerid von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, und/oder 

(b) mindestens ein Anlagerungsprodukt von durchschnittlich 5 bis 50 Mol Ethylenoxid an Fettalkohole mit 6 
45 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder 

(c) mindestens einen Fettalkohol mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen 

in Wasser emulgiert und in die gebildeten Emulsionen anschlieBend unter Dnick 5 bis 30 Gew.-% - bezogen auf 
die Emulsionen — Propan und/oder Butan einleitet 
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Olkdrper 



Als Olkdrper kommen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettaikoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 
8 bis 10 Kohlenstoffatomen, Ester von linearen Ce-Car Fettsauren mit linearen Ce-CarFettalkoholen, Ester 

55 von verzweigten Ce-Cu-Carbonsauren mit linearen Ce-Cw-Fettalkoholen, Ester von linearen Ce-Cirfett- 
sauren mit verzweigten Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von linearen und/oder verzweigten 
Fettsauren mit mehrwertigen Alkoholen (wie z,R Dimerdiol oder Trimerdiol) und/oder Guerbetalkoholen, 
Triglyceride auf Basis Ce— Qo-Fettsauren, pflanzliche Ole, verzweigte primare Alkohole, substituierte Qrcloh- 
exane, Guerbetcarbonate, Dialkylether und/oder aliphatische bzw. naphthenische Kohlenwasscrstoffe in Be- 

50 tracht 

Partialglyceride (Emulgatorkomponente a) 
Als Emulgatorkomponente (a) kommen Partialglyceride von Fettsauren der Formel(l)in Frage, 
65 R'CO-OH (I) 

in der R'CO fOr einen verzweigten, vorzugsweise aber linearen Acyirest mit 6 bis 22 und vorzugsweise 16 bis 22 
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Kohlenstoffatomen stent Typische Beispiele sind technlsche Mono- und/odcr Diglyceride, die sich von den 
folgenden Fettsauren ableiten; Capronsaure, Capryisaure, 2-Ethylhexansaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Isotri- 
decansaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, 
Petroselinsaure, Linolsaure, Linolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behenslure und 
Erucasaure sowie deren tcchnische Mischungen, die z. B. bei der Druckspaltung von natfirlichen Fetten und 5 
Olen, bei der Reduktion von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese anfallen. Besonders bevorzugt ist der 
Einsatz von Partialglyceriden auf Basis von Stearinsaure bzw.Talgfettsaure, 

Ethylenoxidanlagerungsprodukte (Emulgatorlcoraponente b) 

10 

Als Emulgatoren der Gruppe (b) kommen Ethoxylate der Forme! (II) in Frage, 
R 2 CXCH 2 CH 2 0) n H (II) 

in der R 2 far einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest rait 6 bis 22 und vorzugsweise 18 bis 15 
22 Kohlenstoffatomen und n fur Zahlen von 5 bis 50 und insbesondere 10 bis 20 steht Typische Beispiele sind die 
Anlagerungsprodukte von durchschnittlich 5 bis 50 und insbesondere 10 bis 20 Mol Ethylenoxid an jeweils 1 Mol 
der folgenden AJkohole: Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-Ethylhexyialkohol, Caprinalkohol, Laurylalkohol, Iso- 
tridecyialkohol Myristylalkohol, Cetylalkohoi Palmoleylalkohol, Stearyialkohol, Isostearylatkohol, Oleylalko- 
hoi Elaidylalkohol Petroselinylalkohol, LinolyiaJkohol LinolenylalkohoL Elaeostearylalkohol, Arachylalkohoi, 20 
GadoleylalkohoL BehenylaJkohol Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen. 
Besonders bevorzugt sind Addukte von 10 bis 20 Mol Ethylenoxid an Cetyistearylalkohol bzw. BehenylalkohoL 
Die Produkte kdnnen eine konventionelle oder auch eingeengte Homologenverteilung sowie einen RestgehaJt 
an freiem Fettalkohol bis zu 7 Gew.-% aufweisen. 

25 

Fettalkohole (Emulgatorkomponente c) 

Unter Fettalkoholen, die die Emulgatorkomponente (c) ausmachen, sind primare aliphatische AJkohole der 
Form el (III) zu verstehen, 

R 3 OH (III) 30 

in der R 5 fQr einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffato- 
men und 0 und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht 

Typische Beispiele sind Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-EthylhexylaIkohol, Caprinalkohol Laurylalkohol, 35 
Isotridecyialkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohoi Palmoleylalkohol, Stearyialkohol, Isostearylalkohol, Oleylal- 
kohol Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Linorylalkohol, LinolenylalkohoL Elaeostearylalkohol Arachylalko- 
hoi/ Gadoleylalkohol Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen, 
die z. B. bei der Hochdruckhydrierung von technischen Methylestem auf Basis von Fetten und Olen oder 
Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese sowie als Monomerfraktion bei der Dimerisierung von ungesat- 40 
tigten Fettalkoholen anfallea 

Bevorzugt sind technische Fettalkohole mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, Palm-, 
Palmkern- oder TalgfettalkohoL 

Ernulsionen 45 

Die Ernulsionen der voriiegenden Erfindung kdnnen die Olkorper und die Emulgatormischung jeweils in 
Mengen von 1 bis 30, vorzugsweise 2 bis 1 5 und insbesondere 23 bis 7 Gew.-% — bezogen auf die Ernulsionen — 
enthalten. Sie kdnnen mit den anderen Inhaltsstoffen kompatible Tenside aufweisen. Typische Beispiele sind 
Fettalkoholpolyglycolethersulfate, Monoglyceridsulfate, Mono- und/oder Dialkylsulfosuocinate, Fetts&ureiset- so 
hionate, Fettsauresarcosinate, Fetts&uretauride, Ethercarbonsauren, Alkyloligoglucoside, Fettsaureglucamide, 
Alkylamidobetaine und/oder pflanzliche EiweiBf ettsaurekondensate. Als weitere Hilfs- und Zusatzstoff e kdnnen 
ferner Co-Emulgatoren, Oberfettungsmittel, Verdickungsmittel, Kationolymere, Siliconverbindungen, biogene 
Wirkstoffe, Fdmbildner, Konservierungsmittel, Farb- und Duftstoffe enthalten sein. 

Als Co-Emulgatoren kdnnen nichtionogene, ampholytische und/oder zwitterionische grenzflachenaktive Ver- 55 
bindungen verwendet werden, die sich durch eine Lipophile, bevorzugt lineare Alkyl- oder Alkenylgmppe und 
mindcstens eine hydrophile Gruppe auszeichnen. Diese hydrophile Gruppe kann sowohl eine ionogene als auch 
eine nichtionogene Gruppe sein. Nichtionogene Emulgatoren enthalten als hydrophile Gruppe z. B. eine Polyol- 
gruppe,eine Polyalkylenglycolethergruppe oder eine Kombination aus Polyol- und Polyglycolethergnippe, 

Bevorzugt sind solche Mittel die als O/W-Emulgatoren nichtionogene Tenside aus mindestens einer der eo 
folgenden Gruppen enthalten: (al) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/oder 0 bis 5 Mol 
Propyienoxid an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen und an Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in der 
Alkylgruppe; (a2) Ci2/i8-Fettsaureraono- und -diester v n AnJagerungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethylenoxid 
an Glycerin; (a3) Sorbitanmono- und -diester von gesattigten und unges&ttigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen und deren Ethylenoxidanlagerungsprodukte; (a4) AJkylraono- und -oligoglycoside mit 8 bis 22 65 
Kohlenstoffatomen im Alkylrest und deren ethoxylierte Analoga und (a5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 
Mol Ethylenoxid an Ricinusdl und/oder gehartetes Ricinusdl; (a6) Polyol- und insbesondere Polyglycerinester 
wie z. B. Polygrycerinpolyricinoleat der PolygrycerinpoIy-12-hydroxystearaL Ebenfalls g eignet sind Gemische 

3 
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von Verbindungen aus mehrcren dieser Substanzklassen. Di Aniagerungsprodukte von Ethylen xid und/oder 
von Propylen xid an Fettsauren, Alkyiph nole, Glycerin-mono und -diester sowie Sorbitanm no- und -diester 
von Fettsauren oder an Ricinusdl stellen bekannte, im Handel erhaltliche Produkte dar. Es handelt sich dabei urn 
Homologengemische, deren mittlerer Alkoxylierungsgrad dem Verhaltnis der Stoffinengen von Ethylenoxid 

5 und/oder Propylenoxid und Substrat, mit denen die Anlagerungsreaktton durchgefOhrt wird, entspricht 
Ci2/i8-Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethylen xid an Glycerin sind aus DE- 
PS 20 24 051 als Rfickfettungsmittel ffir kosmetische Zubereitungen bekannt Cg/is-Alkylmono- und oligoglyco- 
side, ihre Herstellung und ihre Verwendung als oberflachenaktive Stoffe sind beispielsweise aus US 3339318, 
US 3707,535, US 3,547,828, DE-OS 19 43 689, DE-OS 20 36 472 und DE-A1 30 01 064 sowie EP-A0077 167 

jo bekannt Ihre Herstellung erfolgt insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder Oligosacchariden mit 
primaren AJkoholen mit 8 bis 18 C-Atomen. Bezuglich des Glycosidrestes gilt, dafi sowohl Monoglycoside, bei 
denen ein cyclischcr Zuckerrest glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist, als auch oligomere Glycoside mit 
einem Oligomerisationsgrad bis vorzugsweise etwa 8 geeignet sind. Der Oligomerisierungsgrad ist dabei ein 
statistischer Mittelwert, dem eine fur solche technischen Produkte ubliche Homologenverteilung zugrunde liegt 

15 Weiterhin kdnnen als Emulgatoren zwitterionische Tenside verwendet werden. Als zwitterionische Tenside 
werden solche oberflachenakti ven Verbindungen bezeichnet, die im Molekfil mindestens eine quartSre Ammoni- 
umgruppe und mindestens eine Carboxylat- und eine Sulfonatgruppe tragen. Besonders geeignete zwitterioni- 
sche Tenside sind die sogenannten Betaine wie die N-Alkyl-N^-dimethylammoniumglycinate, beispielsweise 
das Kokosalkyl-dimethylammoniumglycinat, N-Acyl*anilnopropyl-N f N-dimethylamroomumglycinate, beispiels- 

20 weise das Kokosacylaminopropyldiraethylammoniumglycinat, und 2-AIkyl-3-carboxylmethyl-3-hydroxyethyl- 
imidazoline mit jeweils 8 bis 18 C-Atomen in der Alkyt- oder Acylgrupp e sow ie das Kokosacylaminoethylhy- 
droxyethylcarboxymethylglycinat Besonders bevorzugt ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl 
Betaine bekannte FettsSureamid-Derivat Ebenfalls geeignete Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter 
ampholytischen Tensiden werden solche oberfllchenaktiven Verbindungen verstanden, die aufler einer Cb/ib-AI- 

25 kyl- oder -Acylgruppe im MolekQl mindestens eine firete Aminogruppe und mindestens eine — COOH- oder 
— S0 3 H-Gruppe enthalten und zur Ausbildung innerer Salze bef&higt sind. Beispiele ffir geeignete ampholyti- 
sche Tenside sind N-Alkylglycine, N-Alkylpropionsauren, N-AlkylaminobuttersSuren, N-AJkyiimmodipropions- 
auren, N-Hydroxy-ethyl-N-alkyiamidopropylglycine, N-Alkyltaurine, N-Alkylsarcosine, 2-AJkylaniinopropions- 
auren und Aikylaminoessigsauren mit jeweils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkyigruppe. Besonders bevorzugte 

30 ampholytische Tenside sind das N-Kokosalkylaminopropionat, das Kokosacylammoeftylaimnopropionat und 
das Ci2/i8-Acylsarcosia 

Als W/O-Emulgatoren kommen in Betracht: (bl) Aniagerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an 
Ricinusdl und/oder gehirtetes Ricinusdl; (b2) Partialester auf Basis linearer, verzweigter, ungesittigter bzw. 
gesattigter C12/22- Fettsauren, Ririnolsaure sowie 12-Hydroxystearinsaure und Glycerin, Polyglycerin, Pentaery- 
35 thrit, Dtpentaerythrit, Zuckeralkohole (z. B, Sorbit) sowie Polyglucosidc (z. & Cellulose); (b3) Triaikyipbosphate; 
(b4) Wollwachsalkohole; (b5) Polysiloxan-Polyalkyl-Polyether-Copolymere bzw. entsprechende Derivate; (b6) 
Mischester aus Pentaerythrit, Fettsauren, Citronensaure und Fettalkohol gemaB DE-PS 1 1 65 574 sowie (b7) 
Polyalkylenglycole. 

Als Uberfettungsmittel kdnnen Substanzen wie beispielsweise polyethoxytierte Lanolinderivate, Lecithinderi- 

40 vate, Polyolfettsaureester, Monogiyceride und Fettsaurealkanolamide verwendet werden, wobei die letzteren 
gleichzeitig als Schaumstabilisatoren dienen. Geeignete Verdickungsmittel sind beispielsweise Polysaccharide, 
insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar-Agar, Alginate und Tylosen, Carboxymethylcellulose und Hy- 
droxyethylcellulose, ferner hdhermolekulare Polyethylenglycohnono und -diester von Fettsauren, Polyacrylate, 
Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon, Tenside wie beispielsweise Fettalkohoiethoxyiate mit eingeengter 

45 Homologenverteilung oder Alkyloligoglucoside sowie Elektrolyte wie Kochsalz und Ammoniumchlorid 

Geeignete kationische Polymere sind beispielsweise kationischen Cellulosederivate, kationischen Starke, 
Copolymere von Diallylammoniumsalzen und Acrylamiden, quatemierte VmylpyrrolidonArinylimidazol-Poly- 
mere wie z. B. Luviquat® (BASF AG, Ludwigshafen/FRG), Kondensationsprodukte von Polyglycolen und Ami- 
nen, quatemierte Kollagenpolypeptide wie beispielsweise Lauryidimonium hydroxypropyl hydrotyzed collagen 

50 (Lamequar*U Gr&nau GmbH), Polyethylenimin, kationische Siliconpolymere wie z, B. Araidomethiconc oder 
Dow Corning, Dow Corning Co/US, Copolymere der Adipinsaure und Dimemylarainohydroxypropyldiethylen- 
trimamin (Cartaretine*, Sandoz/CHX Polyaminopolyamide wie z. R. beschrieben in der FR-A 22 52 840 sowie 
deren vernetzte wasserldslichen Polymere, kationische Chitinderivate wie beispielsweise quaterniertes Chitosan, 
gegebenenfalls niikrokristallin verteilt, kationischer Guar-Gum wie z. R Jaguar* CBS, Jaguar* C-17, Jaguar 9 

55 C-16 der Celanese/US, quatemierte Ammoniumsalz-Polymere wie z. B. Mirapol* A-15, MirapoP AD-1, Mira- 
pol^AZ-l derMiranol/US. 

Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise DimethylpolysDoxane, Methylphenylpolysiloxane, cydi- 
sche Silicone sowie amino-, fetts&ure-, alkohol-, polyether-, epoxy-, fluor- und/oder alkylmodifizierte Siliconver- 
bindungen. Unter biogenen Wirkstoffen sind beispielsweise Pflanzenextrakte und Vrtaminkomplexe zu verste- 

60 hea Gebrauchliche Filmbildner sind beispielsweise Chitosan, mikrokristailines Chitosan, quaterniertes Chitosan, 
Polyvinylpyrrolidon, Vinylpyrrolidon-Vinylacetat-Copolymerisate, Polymere der Acrylsaurereihe, quatern&re 
CeUulose-Derivate, Kollagen, Hyaluronsaure bzw. deren Salze und ihnliche Verbindungen. Als Konservierungs- 
mittel eignen sich beispielsweise Phenoxyethanol, F rmaldebydldsung, Parabene, Pentandiol oder Sorbinsaure. 
Als Perlglanzmittel kommen beispielsweise Glycokiistearinsaureester wie Ethyienglycoldistearat, aber auch 

65 Fettsaurem noglycolester in Betracht Als Farbstoffe kdnnen die fOr kosmetische Zwecke geeigneten und 
zugelassenen Substanz n verwendet werden, wie sie beispielsweise in der Publikation "Kosmetische Ffirb mit- 
teP der Farbstoffkommission der Deutschen F rschungsgemeinschaft, Verlag Chemie, W inheim, 1984, S. 
81 — 106 zusammengestelit sind. Diese Farbstoffe werden Qblicherw ise in Konzentrationen von 0,001 bis 

4 
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0,1 Gew.-%, bczogcn auf die gesamte Mischung, ejngesetzt 

Die Herstellung der Emulsionen kann in an sich bekannter Weise, d. L beispielsweise durch HeiS-, Kalt-, 
Heifi-HeuVKalt- und vorzugsweise PIT-Emulgierung erfolgen, Hierbei wird die Emulsion bei einerTemperatur 
oberhalb der Phaseninversionsgrenze hergesteilt und dann abgekuhlt Einzelheiten hierzu sind in den Arbeiten 
von TKFdrster und A.Wadle in Henkel-Referate 29, 1 02 (1993) und Int J. Cosraet ScL 16, 84 (1994) nachzulesen. 5 
Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstoffe kann 1 bis 50. vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% — bezogen auf die 
Emulsionen — betrageo. 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

10 

Die Aerosolemulsionen der vorliegenden Erfindung sind dflnnstflussig, d h, sie weisen bei 20° C eine Viskosi- 
t£Lt von weniger als 100 mPas (gemessen nach der Brookfield-Methode) auf. Sogar in Anwesenheit von 1 bis 
10 Gew.-% Salz, z. B. Aluminiumchlorhydrat oder Triethylcitrat, die zur Herstellung von Deoforraulierungen 
dienen, werden unter Verwendung der genannten Emulgatoren stabile, einphasige Emulsionen erhalten, in die 
sich nach bekannten Verfahren bis zu 25 Gew.-% Treibgas eindosieren lassen. Ein weiterer Gegenstand der is 
Erfindung betrifft daher die Verwendung der Emulgatormischungen zur Herstellung von einphasigen, dQnnst- 
flussigen Aerosolemulsionen, die sich beispielsweise zur Herstellung von Deosprays, Sonnenschutz- und After 
Sun-Sprays, Haarconditionersprays und -schSume, FttBsprays, Intimsprays. After Shave-Sprays, RasierschSu- 
men, Enthaarungssch§unien, Gcsichtsmasken und dergleichen eignen. 

20 

Beispiele 
Beispiele 1 bis 3 

Die IComponenten gemSB den Beispielen 1 bis 3 in Tabelle 1 wurden nach der PIT-Methode emulgiert und 25 
jeweils 50 g der Emulsionen in Aerosolflaschen abgefullt AnschlieBend wurde bei einera Druck von 3,5 bar 
20Gew.-% einer Propan/Butan-Mischung (1 : 1) aufgeprefit Die Viskosi&t der Emulsionen wurde nach der 
Brookfield-Methode in einem RVF-Viskosimeter (20°Q 100 Upm, Spindel 1) bestimmt Es wurden in alien Fallen 
dunnstflttssige Emulsionen erhalten, die sich problemlos versprOhen liefien. 
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Tabelle 1 

Zusammcnsetzung der Emulsionen 



5 




CTFA-Bezeichnung^^ ^ 










Emulgade® SE 


Glyceryl Steaiale (and) 


4,5 


- 


- 


10 




Ceteareth-20 (and) 
Ceteareth-12 (and) 
Cetearyl Alcohol (and) 








15 




Cetyl Palmitate 










Eumulgin® B2 


Ceteareth-20 


1,0 


- 


- 




Cutina® GMS 


Glyceryl Stearaie 


- 


1.7 


- 


20 


Eumulgin® Bl 


Ceteareth-12 


- 


3,5 


- 




CAPICO® 100 


Beheneth-9 


- 


- 


4,5 


25 


Cetiol® S 


Dioctylcyclohcxane 


5,0 




- 




Cetiol® OE 


Dicapryl Ether 


5.0 




6,0 




Cetiol® SN 


Cetearyl Isononanoate 






3,5 


30 


Eutanol® G 16 


Octyldodecanol 






2,0 




Dow Coming 345 


Cyclomethicone 




3,2 






Mandeidl 


Almond Oil 






4,0 


35 


Hydagcn® CAT 


Triethylcitrate 


1,0 








Glycerin 86 Gew.-%ig 






2,0 




40 


Aluminiumchlorfaydrat 




4,0 






Wasser 




ad 100 Gcw.-% 




Viskosit&t [mPas] 


<100 


<100 


<100 



45 



PatentansprQche 

1. Aerosolemulsionen, dadurch erh&ltlich, daB man Olkdrper unter Vcrwcndung einer Emulgatormischung, 
so enthaltend 

(a) mindestens ein Partialglycerid von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoff atomen, und/oder 

(b) mindestens ein Aniagerungsprodukt von durchschnittlich 5 bis 50 Mo! Ethylenoxid an Fettalkohole 
mit 6 bis 22 Kohlenstof fatomen und/oder 

(c) mindestens einen Fettalkohol mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen 

55 in Wasser emulgiert und in die gebildeten Emulsionen anschlie&end unter Druck 5 bis 30 Gew.-% — 
bezogen auf die Emulsionen — Propan und/oder Butan einleitet 

2. Verfahren zur Herstellung von Aerosolemulsionen, bei dem man Olkdrper unter Verwendung einer 
Emulgatormischung, enthaltend 

(a) mindestens ein Partialglycerid von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, und/oder 
60 (b) mindestens ein Anlagerungsprodukt von durchschnittlich 5 bis 50 Mol Ethylenoxid an Fettalkohole 

mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder 

(c) mindestens einen Fettalkoh 1 mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen 
in Wasser emulgiert und in die gebildeten Emulsionen anschlieBend unter Druck 5 bis 30 Gew.-% — 
bez gen auf die Emulsionen — Propan und/oder Butan ein] itet 
65 3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch g k nnzeichnet, daB man Olkorper einsetzt, die ausgew&hlt sind aus 
der Gruppe, die gebildet wird von Guerbetalkoholen auf Basis v n Fettalkoholen mit 6 bis 1 8 Kohlenstoff- 
atomen, Estera von Iinearen Ce— Cao-Fettsauren mit linearen C«— Car Fettalkoholen, Estern von verzweig- 
ten C«— Cia-Carbonsauren mit linearen Ce—Cio-Fettalkohol n, Estern von linearen Cs— Cis-Fettsauren mit 

6 
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verzweigten Alkoholen, Estem von linearen und/odcr verzweigten Fetts&uren rait mehrwertigen und/ der 
Guerbetalkoholen, Triglyceriden auf Basis Ce-Qo-Fettsauren, pflanzlichen Olen, verzweigten prirairen 
Alkoholen, substituierten Cyclohexanen, Guerbetcarbonaten, Dialkylcthern und/oder aliphatischen bzw. 
naphthenische Kohlenwasserstoffen. 

4. Verf ahren nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dafi man als Emulgatorkomponente (a) 5 
PartiaJglyceride von Fettsturen der Fonnei (I) einsetzt, 

R'CO-OH (I) 

in der R'CO fOr einen linearen Acylrest mit 16 bis 22 Kohienstoffatomen steht lb 

5. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man als Emulgatorkomponente (b) 
Ethoxylate der Formel (II) einsetzt, 

R^CKCHjCHiOJnH (II) 

15 

in der R 2 fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 18 bis 22 Kohienstoffatomen 
und n flir Zahlen von 1 0 bis 20 steht 

6. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man Fettalkohole der Formel (III) 
einsetzt 

20 

RK>H (III) 

in der R 3 fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 22 Kohienstoff- 
atomen und 0 und/oder 1 , 2 oder 3 Doppelbindungen steht 

7. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet dafi man die 0lk6rper und die 25 
Emulgatormischung jeweils in Mengen von 1 bis 10 Gew.-% — bezogen auf die Eraulsionen — einsetzt 

8. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man die Emulsionen nach der 
PIT-Methode herstellt 

9. Verwendung der Emulgatormischungen nach Anspruch 1 zur Herstellung von einphasigen. diinnstflQssi- 
gen Aerosolemulsionea 30 
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